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Poren enthnltene Wasser allmiihlich durch 
Luft ersetzt wird, ist Gelegenheit zur Oxy- 
dation gegeben, da bekanntlich in den Trocken- 
riiurnen meist durch Ventilation etc. fiir eine 
reichliche Luftzufuhr gesorgt wird. Beim 
Oberleder sind die Poren allerdings durch 
Fett ausgefiillt, doch kann in diesem Fall, 
wie auch beim Lagern der Haute, wenigstens 
an der Oberfliiche eine nachtragliche Oxy- 
dation eintreten. Da vermutlich die oxydierte 
Haut ein gegen Wasser bestandigeres Leder 
liefcrt, als die nicht oxydierte, so wiirde 
durch jenc nachtragliche Oxydation eine Art 
Schutzdecke fur die inneren Lederpartien 
entstehen. Hiermit steht im Einklang, daO 
das Leder nach langerem Lagern weniger 
Gerbstoff an Wasser abgibt, als unmittelbar 
nach vollendeter Gerbung. Aber auch die 
inneren Partien haben noch Gclegenheit zur 
Oxydation, menn das Schmiermittel Super- 
oxyde enthiilt. Bekanntlich wird das Ober- 
leder iiberhaupt nicht ganz satt durchgegerbt, 
es gibt beim Kochen mit Wasser noch eine 
gewisse Menge Leim, wahrend das Unter- 
leder hierbei nur Leimtannat liefert"'). Es 
konnen daher die inneren, teilweise ungaren 
Schichten mit den Doppelmolekiilen des 
Degras in Hhnlicher Weise reagieren, wie mit 
denjenigen des Gerbmaterials bei der Gruben- 
gerbung. Wie die Spaltung der Doppel- 
molekiile zu stande kommt, mag einstweilen 
dahingestellt bleiben - in erster Linie hatte 
man wohl wieder anperoxydase zu denken, - 
jedenfalls hat Simand'") gezeigt, da.8 eiqem, 

mit gutem Degras geschmierten Oberleder 
sich nach einigen Wochen nur noch ein Teil 
des letzteren durch Petrolather entziehen 1iiBt. 
Schon vie1 friiher hatte K n a p p  darauf hin- 
gewiesen, dab das Schmieren ein wahrer 
zweiter GerbeprozeB und das Oberleder gleich- 
zeitig loh- und fettgar sei. 

Wenn die Gerbsjiuren auch innerhalb des 
Pflanzenleibs als Oxydationsmittel dienen, so 
miissen die Gerbmaterialien auch reduzierte 
Superoxyde bez. Monoxyde entbalten. Ver- 
moge der unveranderten Carboxylgruppe 
konnen auch sie mit Hautmolekiilen in Ver- 
bindung treten, nur wird diese Verbindung 
wegen ihrer amorphen Beschaffenheit langere 
Zeit in Anspruch nehmen. DaO sie das 
Leder nachteilig beeinflussen, ist kaum zu 
befiirchten, da j a  auch die urspriinglichen 
Superoxyde im Leder als Monoxyde vor- 
handen sind. Dagegen ist es wahrscheinlich, 
daD die Phlobaphene ein wenig hnltbares 
Leder liefern, da sie, wie wir beim Myra- 
bolanenphlobaphen gesehen haben , sehr 
leicht veranderlich sind und diese Veriinder- 
lichkeit wohl auch in Form von Leder bei- 
behalten werden. VieIleicht hlngt die ge- 
fiirchtete Erscheinung des N a r b e n b r u c h s  
rnit einem zu hohen Phlobaphengehalt des 
Leders zusammen, wenigstens spricht die An- 
gabe von P a r k e r  und Gansser") dafiir, 
da8 ein zum Narbenbruch geneigtes' Leder 
durch Behandlung mit Bisulfit, d. h. durch 
Reduktion, jene Neigung verliert. 

[mu/. fOW.1 

Patentbericht 
Klasse 10: Brennstoffe, Verkohlnng, 

Verkoknng, Brikettfsbrikation. 
Liegender Koksofen mit Fundamentkanalen. 

(No. 141620. Vom 29. J u l i  1902 ab. Alfred 
K u n o w  in Berlin.) 

Die vorliegende Erfindung bezweckt die Nutzbar- 
machung der FundamentkanHle zur Vorwirmung 
der Verbrennongsluft. Zu dern Zwecke werden in 
die Fundamentkanile Heizrorrichtungeu eingebaut, 
welche ihre Wirme auf beliebige Weiso crhalten. 
a sind die onterhalb der Kammern b nod  der 
Sohlenkanile c liegenden Fundamentkanile, d sind 
die seitlichen Kanile (sogen. Meisterginge). I n  die 
Fundamentkaniile a sind Heizvorricbtungen e sin- 
gebaot, welche gemiD Fig. 1 und 2 direkt beheizt 
werden. Zu dem Zwecke wird die Hauptgasleitong 
bei f abgezweigt. Die Abzweigung f fiihrt einer- 
seits zu dem Brenner g, andererseits zo den ein- 

'j9) v. Schrcider (vergl. d. Z. 1E93, S. 246) 
knm durch seine Ledcrinalyscn allerdings xu dem 
Ilesultat, daI3 Ober- und Unterlcder durchschiiittlich 
denselben Gerbstoflgehalt nufweisen. 

To) 1)er Gerber 1890, No. 390. 

zelnen Heizleitongen i, welche i n  die Wandkanilo k 
miinden. Das durch g nod i zugefiihrte Gas wird 
durch die im Fundamentkanal u vorgewiirmte 
Luft verbrannt. GemiII Fig. 3 ond 4 erhilt die 
Heizvorrichtnng e ihre WHrme aus den Sohlen- 
kanilen c vermittcli der Abzweigungen 1, wihrend 
die Heizbffnungen i nur von der Haoptleitung f 
gespeist werdcn. 

Patentanspriiche: 1. Liegender Koksofen mi t  
Fundamentkanilen, dadurch gekennzeichnet, dall 
in  die Fundsmentkanile (a) Heizvorrichtungen 
(e) eingehaut sind, welche die Verbreonungsluft 
vorwirmen.  2. Koksoren nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, d i d  die Beizvorrichtungen 
(e) aus der Gasleitong ( f )  mit Heizgas gespeist 
werden. 3. Koksofen nach Anspruch 1, dadorch 
gekennzeichnet, da5 ,lie Heiz :orrichtungen (e) durch 
die Abgase der Soblkan5le (c) gehciz: werden. 
4. Koksofen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, cia13 die Heizvorrichtungen (e) durch Ab- 
zweigungen (1) mit den Soblkrnilen (c) i n  Yer- 
bindung stehen. 

T i )  Collegium 1903, S. G i .  
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Fig. 1. Fig. 2. 

IIeizkBrper e kann durch die beim SchwelprozeD 
entatehenden brennbaren Gas+ oder durch andere 
Verbrennungsgase oder durch beide zugleich be- 
heizt werden, indem diwe Heizgase bei 0' (Fig. 6 )  
eingefihrt, erforderlichenfalls mit der dnrch den 

i i 

Fig. 3. Fig. 1. 

Ofen zum Verkohlen von Torf, Braun- 
kohlen, bituminosem Schiefer u. dgl. 
mit Beheizung von aunen sowie durch 
einen mittleren Heizkorper. (No. 141 592. 
Vom 14. Mai 1902 ab. H a n n o v e r s c h e M a -  
s c h i n e n b a o - A k t i e n g e s e l l s c h a f t  vo rm.  
G e o r g  E g e a t o r f f  in Linden-Haonover.) 

a (Fig, 5 n. 6) ist die PuBzre, in bekannter Weise 
auf der AuDenseite erwiirmte Ofenwand. e ist der in- 

Fig. 5. 

mitten des zur Aufnahme des Schwelgutes dienenden 
Scbachtes angeordnete HeizkBrper bekannter Art, 
der auch in mehrfacher Anordnung vorhanden sein 
kann. f sind zwischeu dem mittleren Heizkorper 
und der auanbeheizteo Schachtwandong a ange- 
ordnete Gas- nnd Dampfableitungsringe. Bei g 
findet die Beschickong des Ofens, bei h die Ent- 
leerung in bekaunter Weise statt. Der mittlere 

Fig. 6. 

von aus jalousieartig sich hberdeckenden Iloppel- 
ringen gebildet, von donen der oberste Ring ab- 
gedeckt ist, soda0 ein Eindringen dea Schwelgutea 
in die Hohlriiame unm6glich ist. Die Ableitung 
der Gase und Dkmpfe (Wasser-, Ammoniak-, Eeeig- 
s&ure-, Teerdaimpfe u. 8. w.) erfolgt im oberen 
Teil des Ofens durch die Leitung m ;  ein Teil der 
Gase wird durch das Rohr n (Fig. 6) abgofiihrt. 



Die Gaao werden in bekannter Weiso weiter 
behandelt and verwertet. Dnrch die R6hren o 
kann man irberhitzten Dampf in dns Ofeninnere 
einffihren. Wie  eraiohtlich, nehmen die Ringe f 
n u r  einen verhPltnismHDig geringen Raum in An- 
spruch. Sie wirken doppelseitig, indem sie die 
Gasableitung an8 zwei oder mohr vollkommen ge- 
trennten nod beheizten Schwelgubchichten ver- 
mitteln. Die Ausnntznng der Beheizung ist daher 
gegenfiber bekannten Ofeneinrichtnngen eine wesent- 
lich beseere and gleichmfligere. Man keno ein 
verhHltnismUig gT6Beres Materialquantnm in ratio- 
neller Weise in dem neuen Ofen behaodelo. 

Pafenfanspruch: Ofen zum Verkohlen von 
Torf, Braunkohlen, bitumincsem Schiefer und dgl. 
mit Beheizung von auBen, sowie durch einen mitt- 
leren HeizkGrper, dadnrch gekennzeichnet, daO zur 
Ableitung der Gase ond Dkmpfe im Verkohlungs- 
ranm sich jalousienrtig Bberdeckende, doppelseitig 
wirkende Ringe angeordnet sind, durch welche 
das Schwelgut in zwei oder mehr getrennte sent- 
rechte Schichten zerlegt wird. 

Klasee 12: Chemische Verfahren and 
Apparata. 

Vomchtung zur Verarbeitung des Gas- 
wassers auf Ammoniumsulfat. (No. 
140 350. Vom 13. Mitrz 1901  ab. H e i n r i c h  
K o p p e r s  in Carnap b. Essen a. Kuhr.) 
Pafentanspruch : Einrichtung (Fig. 7) zur Gas- 

wasserverarbeitnng auf Ammoninmsnlfat, bei wel- 
cher zwiscben dern eigentlichen Destilliernpparate (d) 

Flg. 7. 

und einem h6her als dieser gelegenen Kolonnen- 
apparate (c) ein Schwefelsirurcs~ttignngskasten (8)  

angeordnet ist, welchem die abziebenden Gase dea 
Destillierapparatea zugefihrt werden und dessen 
AbdHmpfo in den unteren Teil des Kolonnenappa- 
rates tbertreten , gekennzeichnet dnrch eine der- 
artige Verbindnng des Sfittigungskastens (s) mit 
dem Kolonnenapparate (c), daB in diesem die Ab- 
d5mpfe des Skttigungskaetens mit dem Gaswasser 
in unmittelbaro Berihrnng kommen nnd dabei bis 
auf die nach oben entweichenden organischen Be- 
standteile, Kohlensaure- und Schwefelwasserstoff- 
mengen, niedergeschlagen werden , zum Zweek, 
neben der Vorwirmung des Gaswnssers eine rein- 
licbe Scheidung der Produkte bei der Sulfatherstel- 
long zn erzielen. 

Klasse 23: Fett- nnd Olindnstrie. 
Gewinnung von Glycerin aus Destillations- 

riickstlnden vergorener Massen wie 
Schlempe u. dgl. (No. 141 703. Vom 
10. J u n i  1902 ab. C h a r l e s  S u d r e  in 
Paris.) 

Das vorliegende Verfahren griindet sich auf fol- 
gende Erkenntnisse und Mittel: Wenn man in 
einem luftloeren Raum bei einer Temperatur, die 
3000 nicht fibersteigt, Debtillationssehlempe (z. B. 
Melassenschlempe) destilliert, so ist der Kirckstrnd 
nach dem Ubergehen des Glycerins nnd des Wassere 
bei der Temperatur von 300° f l h i g  und flieDt 
von selbst ab. Die Zeitdauer, die das Glycerin 
und das Wasaer zum Entweichen brauchen. richtet 
sieh nacb der Ilicke der Schicht. 

I 

d .r 

Fig. 8. 

Yafenfanspriiche: 1. Verfahren zur Gewin- 
nung von Glycerin aus Destillationsrkckst~nden 
vergorener Massen, wie Schlempe und dgl., da- 
durch gekennzeichnet, daO man die vorher ange- 
siuerte Schlempe an den auf h6chstens 300° C. 
erhitzten WPnden eines luftverdiinnten Raumes 
hernbrieseln lillt, wobei der sich aus der Schlempe 
entwickelnde Damp( eine kreisende Bewegung 
erhklt und gleichzeitig iiberhitzt wird, zum Zweck, 
die mitgerissenen festen Teilo abzuscheiden nnd 
das Entweichen des kbrigen Glycerins nus den 
wasserfreien Massen zu bcftirdern. 2. Eine Vorrich- 
tung (Fig. 8) zur Ansfahrung decr Verfahrens nach 
Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine seokrechte, 
innen mit einer festen Spirale f versehene und 
von anllen durch hinabziehende Feuergase beheizte 
Destillationssiule, an deren unterem Teil sich ver- 
mittels einea Rohres 8 eine zweite kleinere, eben- 
falls mit einer festen Spirale versehene Reiuigungs- 
s h l e  h anschlicllt, von wo nus die gereinigten 
Destillationsgase mittels einer Luftpumpe nach 
einem Rondensator abgesaugt werden, whhrend 
die Rfickstknde in die unter der Destillationttsirule a 
und der Reinigungssiule h angeordneten Flaschen b 
abfl kBen. 



Klasse 89: Horn, Elfenbein, Kantachnk, 
Guttapercha . nnd andere plastische Massen. 
Herstellung celluloidartiger Massen. (No. 

142832; Zusatz zum Patente 128120 vom 
21. Mitrz 19011). Dr. Ziihl  & E i s e m a n n  in 
Berlin.) 

In der Beschreibung des Patentes 128120 ist er- 
wilhnt, daD die unter Verwendung von Phosphor- 
shreestern des Phenols, der Kresole und der 
Naphtole hergestellten celluloidartigen Massen nur 
schwer verbrennen. Weitere Versuche haben er- 
geben, daB die Verbrennbarkeit noch weiter herab- 
geaetzt werden kann, wenn in die Phenole gewisse 
indifferente Substituenten, z. B. Chlor, Brom u. a. w., 
eingefiihrt werden. 

Putentunspnleh: Abknderung des durch Patent 
128 120 geschiitzten Verfahrena, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl ale Kampferersatzmittel bei der Cellu- 
loidfabrikation an Stelle des Triphenyl-, Trikresyl- 
ond Trinaphtylphosphats deren Halogensubstitutions- 
produkte verwendet werden. 

Herstellung celluloidartiger Massen. (No. 
142971; Zusatz zum Patente 128 120a) vom 
2 1 . M ~ r z  1901. D r . Z i h 1  & E i s e m a n n  in 

Von den Kampferersatzmitteln, die in der letzten 
Zeit aufgefunden wurden, sind es in erster Linie 
die Ester der Phosphorsdure, welche die Verbrenn- 
barkeit der mit ihnen hergestellten celluloidartigen 
Massen in ganz merklicher Weise herabsetzen. Es 
ist nnn gelungen, durch Einfiihrung solcher Phos- 
phorsiturederivate, die gr6l3ere Yengen Phosphor- 
s inre  entbalten, in die celluloidartigen Massen deren 
Verbrennung noch weiter herabzusetzen. Diese 
Verbindungen sind die gemischten Ester der Phos- 
phorsaure, die sich durch Eintritt von Alkohol 
einerseits und Phenolen, Krmolen oder Naphtolen 
andererseits bilden. Die gemischten Phenolalkohol- 
eater der Phosphorsiure stellen 6lige bez. schmalz- 
artige Produkte dar, die sich bei der Destillation 
unter gewtihnlichem Druck etwas zersetzen, im 
Vakuom dagegen ohne Zersetzung zur Destillation 
gebracht werden k6nnen. Sie l6sen sich leicht in 
Alkohol, Ather, Aceton u. dgl. nnd sind unl6slich 
in Waeeer. Die neuen Ester zeichnen sich gegen- 
iiber den Phenol-, Kresol- und Naphtolphosphaten 
noch dadurch vortheilhaft aus, daD sic die Nitro- 
cellulose noch erheblich leichter zu l h e n  verm6gen. 

Putmtanspruch: Abknderung des durch Pa- 
tent 128 120 geschiitzten Verfahrens, dadurch ge- 
kennzeichnet, dsO man den bei der Celluloidfabri- 
kation bisher verwendeten Kampfer ganz oder 
teilweise durch solche Ebter der Phosphorskure 
ersetzt, welche neben den im Haupt-Parent ge- 
nannten Phenolresten Alkoholreste enthalten. 

* Berlin.) 

Klasse 40: Hli~nwesen, Legiernngen 
(ader EiJ3enhUttenwesen). 

Gewinnung von Zink in einem Schachtofen. 
(No. 140554. Vom 26. YlLrz 1902 ab. Paul  
S c h m i e d e r  in Lipine, 0.-S.) 

1) Zeitschr. angew. Chemie 1902, 113. 
2) Zeitschr. angew. Chemie 1902, 113. 

&mi4 vorliegender Erfindung wird zur Zinkge- 
wiunung ein Schachtofen angewendet, welcher in 
seinem oberen Teil von auBen beheizt wird und in 
verschiedenen E6hen mit Vorlagen nach Art der 
Moffel6fen ausgeriistet ist, wiihrend der untere 
Teil als freistehender Schacht ausgebildet ist, in 
dem die in den Schlacken zuriickbleibenden Zink- 
reste unter Einblasen von Wind gewonnen werden. 
Die in diesem Schmelzraum entwickelten Dimpfe  
(Zinkoxyd) und Gase werden fast unmittelbar iiber 
den Winddiisen durch Abzugskanae abgeleitet. 
Der freistehende Schacht ist so hoch bemessen, 
dafl die aus dem oberen Schachtteil niedergehenden 
zirhen Schlacken eine geniigend hohe Schicht bilden, 
welche den Dnrchtritt der Gaae und des Windee 
ans dem Schmeleraum in den oberen Schachtteil 
verhindert. Der Ofenschacht d (Fig. 9) besteht aus 
einem oberen, von Feoeniigen s umgebenen und 
einem unteren freistehenden Schachtteil. An dem 

Fig. 0. 

oberen Schachtteil des durch eine Glocke c oder dgl. 
abgeschlossenen Schachtes sind in verschiedenen 
H6hen Vorlagen q angeordoet. Die aus den Vor- 
lagen entweichenden Gase und Ditmpfe werden 
durch in dem Auhnmauerwerk des Ofens ange- 
ordnete senkrechte Kanirle k und Sammelkanirle 2 
abgeleitet. Die Beheizong des oberen Schachtteiles 
geschieht zweckm6Big durch Generatorgas, welches 
durch einen Ringkanal g zugefiihrt und mittels 
durch einen zweiten Kingkanal r zugeleiteter Lnf t  
verbrannt wird. Die Verbrennungsgase bestreichen, 
in die HBhe streichend, in den Feuerziigen s den 
oberen Teil des Schachtes von aoI3en uod ziehen 
am oberen Ende durch Offnungen A uud einen 
Sammelkanal n zur Esse bez. zu den Regeueratoren 
oder Rekuperatoren. Der untere freistehende Schacht- 
teil ist zunhchst an der tiefsten Stelle mit einem 
Schlackenloch p versehen; i be r  diesem sind wasser- 
gekiihlte Formen i zum Einblasen von Luft an- 
geordnet, und wieder in einer gewissen, jedoch 
geringen Entfernung oberhalb der Formen Aus- 
tritta6ffnnngen o, durch welche die durch das Ein- 
blasen von Luft erzeogten Gase nach einem Sam- 
melkanal m gelangen k h n e n ,  von wo aus sie zu- 
niichst in Niederachlagskammern zur Abscheidung 
des Zinkes bez. des Zinkoxydes geleitet werden. 

Putentunspruch: Verfahren zur Gewinnung 
von Zink in einem Schachtofen, dadurch gekenn- 
zeichoet, daO die Entzinkung des mit dem Reduk- 
tionsmittel gemischten Zinkenes bez. zinkhaltigen 
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Materials vorwiegend in dem oberen, von aullen 
beheizten und in verschiedenen HBhen mit Vor- 
lagen (q) fir das entweichende Zink ausgeristeten 
Schachtteil erfolgt, wiihrend in dem unteren frei- 
stehenden Schachtteil den niedergehenden Be- 
schickungsriickstinden Wind zogefiihrt wird, und 
di6 dadurch entstehenden, den Zintrest enthaltenden 
Gaae durch oberhalb der Winddisen (i) angeord- 
nete Ohungen  (0)  abgeleitet werden. 

Entzinken von zinkhaltigen Kiesabbranden. 
(No. 142933. Vom 21. September 1899 ab. 
A u g u s t  G a s c h  in Miinchen-Ost.) 

Das Verfahren wird in folgender Weise ausgeiibt: 
Die in Frage kommenden Schwefelkiesobbrinde 
werden zoniichst aof 1 bis 2 mm KorngrBh zer- 
kleinert. Daranf mischt man das Material mit 
der theoretischen, dem Zinkgehalt entsprechenden 

Menge Sohwefelskm von 60° B. anfs innigste und 
liillt das Ganze 1 bis 2 Tage auf Haufen liegen. 
Daa Produkt wird hierauf noch einer 5 bis 6-stin- 
digen RBstung bei schwacher Rotglut unterworfen 
nnd schlielllich systematisch ausgelaugt. Die tech- 
nische Verwertung des Verfahrens wird durch 
folgende Punkte begriindet: 1. werden die zink- 
haltigen Schwefelkiesabbrinde bis unter 1 Prozent 
entzinkt und unter Proz. entschwefelt, so dab 
sie dann als Eisenerz verkiluflich Bind; 2. wird 
dic Leistung der RBstBfen nach dem vorliegenden 
Verfahren verdoppelt, es tritt  daher bedeutende 
Eraparnis an Kohlen und Arbeitslohn ein. 

Patentanspmch: Verfabren znm Entzinken 
von zinkhaltigen Kiesbabbrinden, dadurch gekenn- 
zeichnet, ds13 die Abbrilnde vor dem nochmaligen 
RBsten mit  konzentrierter Schwefelsiure behandelt 
werden. 

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil. 

Die Tatigkeit des ijsterreichischen Patent- 
amtes in den Jahren 1901 nnd 1902. 

65, somit zusammen 6728 nnd 6836; 3404 bez. 
4130 Patente wurden erteilt. Am Schluase dea 
Jshrea 1902 waren 7859 Patente in Kraft eeblieben u 

Die Zahl der Patentanmeldungen betrug 6673 und 3021 Patente erloschen. Die hier interessieren- 
bez. 6i80, die der Privilegienumwandlungen j e  den Klassen figurieren darin mit folgenden Zahlen: - __ 

Klaase 

- 
1 

5 
6 
8 

10 
12 
16 
18 
23 
23 
26 
28 
29 
40 
48 
57 
62 

75 

78 
s9 

Gegenstand der Klasse 

_____ _______~ ~ 

Auf bereituug von Erzen , Mineralien, 
Brennstoffen . . . . . . . . .  

Bergbau . . . . . . . . . . . .  
Bier, Branntwein, Wein, Essig, Hefe . 
Bleichen, Farben, Zeugdruck, Appretur 
Brennrctoffe . . . . . . . . . . .  
Cheniisehe Verfahren und Appardte . . 
Dingerbereitung . . . . . . . . .  
Eisenerzeugung . . . . . . . . .  
Farbstoffe, Firnisse, Lacke, Anstriche, Leim 
Fettindustrie. Kerzen, Seifen. Mineralole 
Gasbereitung und -Beleuchtung . . .  
Gerberei, Lederbearbeitung . . . . .  
Gespinstfasern . . . . . . . . .  
Hiittenwesen . . . . . . . . . .  
Metallbearbeitune. chemische . . . .  

"I 

Photographie . . . . . . . . . .  
Alkali und Erdalkali. Salzindustrie, Sa- 

linenwesen . . . . . . . . . .  
Soda- nnd die iibnge chemische GroO- 

industrie . . . . . . . . . .  
Sprengs totfe . . . . . . . . . .  
Zucker- und Stiirkegewinnung . . . .  

Von den am Schlusse des Jahres 1902 in 
Kraft stehenden Patenten waren 7101 Haupt-, 
344 Zusatz- und 414 noch nicht erloschene Um- 
wandlungspatente. 

Auf 100 Bekanntmachungen kamen 3,6 Ein- 
spriiche, von welchen 67,f Proz. keinen Erfolg, 
die iibrigen vollen oder teilweisen Erfolg hatten; 
von den bisher endgeltig erledigten Beschwerden 
waren 39,7 Proz. erfolgreich. 

Unter den 1901 bez. 1902 erteilten Patenten 
entfielen auf: Oaterreich-Ungarn 1028 und 1346, 
Deutschland 1304 ond 1508, Frankreich 192 und 

Patentanmeldnngen 

1901 ! 1902 

18 
63 
99 

153 
46 

115 
6 

93 
. 7 i  
39 

211 
19 
10 
46 
31. 
69 

5 

37 
42 
64 

11 
55 
79 

167 
53 
85 
11 
28 
61 
36 

154 
17 
11 
38 
27 
73 

3 

35 
42 
57 

Patenterteilnngen 

1901 

14 
39 
51 
64 
22 
74 ' 

8 
16 
40 
13 

116 
14 
13 
25 
13 
36 

3 

23 
8 

42 

1902 

16 
59 
43 

106 
28 
76 
5 

22 
45 
18 

146 
18 
14 
29 
25 
39 

3 

32 
23 
40 

Lm Schlusae 
d. J. 1902 
in Krnft 

geblieben 
~~~ 

37 
118 
129 
207 
75 

200 
22 
45 
95 
37 

245 
39 
26 
64 
50 
63 

7 

76 
34 
92 

223, GroDbritannien uod Irland 179 und 232, 
Vereinigte Staaten von Nordamerika 370 und 445. 
Die iibrigen Lsnder waren mit weniger als 100 Pa- 
tenten beteiligt. Bei den an Ans lhde r  erteilten 
Patenten dominiert somit Deutschland mit 57,3Proz. 

N .  

Tagesgeschichtllche und Handels- 
Rundech8U. 

Augsbiwg. In der in Augsburg abgehaltenen 
zweiten Sitzung der H a u p t v e r s a m m l u n g  des 
V e r e i n s  d e u t s c h e r  I n g e n i e u r e  wurde u. a. be- 




